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Patentanspruche 2629512 

^JL^ Ziehmaschine fur Stangen und Rohre, mit einem Antriebsraupen- 
paar mit ausechselbarem Satz Ziehbacken in Ziehbackenhaltern, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ziehbacken (11) in den Haltern 
(12) seitlich ausschiebbar befestigt sir.d und eine Ziehbacken- 
wechseleinrichtung (28) vorhanden ist, die gegeniiberliegend 
zur Reihe der Ziehbacken (11) einesteils eine taktmaSig betreib- 
bare Ausschiebevorrichtung (21) und anderenteils ein transpor- 
tables, schiebetaktmaBig nachfuhrbares Magazin (26) besitzt. 

2. Ziehmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Ziehbacken (11) einen in eine T-Nut (14) des Halters (12) 
einschiebbaren HammerkopffuB (15) besitzen und eine den FuB 
(15) andriickende Feder (16) vorgesehen ist, deren Spannkraft 
grBBer als die Fliehkraft der Ziehbacke ist. 

3. Ziehmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anzahl Ziehbacken (11) des Satzes in Ausschiebegruppen (25) 
tinterteilt ist, von denen jede soviel Ziehbacken zahlt, wie 
bei stillstehender Raupe gleichzeitig aus dem horizontalen 
freien Abstand (A) zwischen den AnpreBzylindern (8) der Raupen 
herausgeschoben werden konnen. 

4. Ziehmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
erste Ziehbackenwechseleinrichtung (28a) in Hohe des Obertrums 
der unteren Raupe (4) und in Baueinheit mit der ersten eine 
zweite Ziehbackenwechseleinrichtung (28b) in Hohe des Ober- 
trums der oberen Raupe (3) angeordnet ist. 

5. Ziehmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Magazin als mehretagiges , vertikal nachfuhrbares Magazingestell 
(26) zur Aufnahme der Ziehbackensatze beider Raupen (3 und 4) 
ausgebildet ist. 
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6. Ziehmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekeimzeichnet, da6 das 
Magazingestell (26) leicht wechselbar in einem transportablen 
Magazinrahmen (22) einsetzbar ist, der mit einer Hubvorrichtung 
(30) versehen ist. 

7* Ziehmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 der 
Magazinrahmen (22) mit einer der Ausschiebevorrichtung (21) 
artgleichen Einschiebevorrichtung (27) versehen ist. 

8. Ziehmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekeimzeichnet, daB das 
Magazingestell (26) ein Paar Etagenplatze (25 ! ) mehr aufweist 
als die Anzahl Gruppen (25) der beiden Satze Ziehbacken (11) 
erfordern. 
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Ziehmaschine fur Stangen imd Rohre mit einem 
■rintriebsraupenpaar 



Die Brfindung betrifft eine Ziehmaschine fiir Stangen und Rohre, 
ait einem Antriebsraupenpaar. Das Raupenpaar besitzt einen aus- 
wechselbaren Satz Ziehbacken in Ziehbackenhaltern. 

3ei einer derartigen bekannten Ziehmaschine (offenkundige Be- 
nutzung entsprechend DT-OS 2 436 884) sind die Ziehbacken nach 
Losen eines Stiftes aus den Ziehbackenhaltern heraushebbar be- 
festigt. Der Satz Ziehbacken ist inner dann zu wechseln, wenn die 
Maschine auf ein anderes Stangen- oder Rohrprofil umgerustet 
wird oder wenn der Verschleifl der Ziehbacken ein Auswechseln 
erfordert. Das Auswechseln der Ziehbacken erfolgt manuell in 
entsprechend langer UmrUstzeit. 

Die Brfindung bezweckt, eine Ziehmaschine der bezeichneten Art 
zu schaffen, bei der der Ziehbackenwechsel mechanisierbar ist, 
urn die Umriistzeit der Maschine zu verkUrzen. 

GemaB der Erfindung sind die Ziehbacken in den Haltern seitlich 
ausschiebbar befestigt. Ferner ist eine Ziehbackenwechselein- 
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richtung vorhanden, die gegenuberliegend zur Ziehbackenreihe 
einesteils eire taktmaBig betreibbare Ausschiebevorrichtung und 
anderenteils ein transportables, schiebetaktoaBig nachfiihrbares 
A,1 agazin besitzt. 

Li zweckmaBiger Ausfiihrungsform konnen die Ziehbacken einen unter 
Federdruck stehenden HammerkopffuB erhalten, wobei der Federdruck 
groBer ist als die Fliehkraft der Ziehbacken* der sie beim Ubergan 
von dem einen Trum in das andere Trum der Hochgeschwindigkeits- 
raupe ausgesetzt sind. 

In zweckmaBiger Ausfuhrungsf orm hinsichtlich der Gestaltung der 
Ziehbackenwechseleinrichtung sieht die Erfindung zunachst vor, 
die Anzahl Ziehbacken in Gruppen zu unterteilen, urn mit jedem 
Takt eine moglichst grofle Zahl Ziehbacken gleichzeitig auszu- 
schieben. Ferner ist es in diesem Sinne zweckmafiig, die Uhter- 
raupe und die Oberraupe mit je einer Ziehbackenwechseleinrichtung 
zu versehen, die gleichzeitig betreibbar sind. 

In der Ausfiihrungsform des Magazins wird als zweckmafiig angesehen, 
dieses als mehretagiges vertikal nachfiihrbares Gestell zur gleich- 
zeitigen Aufnahme der Ziehbackensatze beider Raupen auszubilden. 
In prof ilabhangiger Unterteilung der verschiedenen Ziehbacken- 
satze sieht die Erfindung fur jedes Satzpaar ein eigenes Magazin- 
gestell vor, in dem die Ziehbacken auch bevorratet werden konnen. 
Demzufolge sitzen die Magazinges telle im Zusammenhang mit der 
Wechseleinrichtung leicht einsetzbar in einem transportablen 
Magazinrahmen, der zur Durchfiihrung der Taktbewegung mit einer 
Hubvorrichtung versehen ist. 

Das Einschieben jeweils neuer Ziehbacken in die Halter kann 
grundsStzlich von besagten Ausschiebevorrichtungen durchgefiihrt 
werden, wenn diese eine die Ziehbacken hintergreifende Pratze 
erhalten. Urn aber ebenfalls im Sinne der der Erfindung zugrunde 
liegenden Aufgabe einen moglichst raschen Einschub durchzufiihren, 
ist es zweckmaBig, den Magazinrahmen mit einer besonderen Ein- 
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schubvorrichtung zu versehen, die der Ausschubvorrichtung art- 
gleich ist. 

Es ist nicht erforderlich, in einem erst en Arbeit sgang samtliche 
Ziehbacken aus den Raupen zu entfernen, urn dann in einem zweiten 
Arbeitsgang aus einem neu herangefuhrten Magazin ein neues Satz- 
paar einzuschieben. Bei Verwendung eines Magazingestelles, das ein 
Paar EtagenplStze von Ziehbackengruppen mehr aufweist als die 
beiden Satze Ziehbacken erfordern, lassen sich namlich schritt- 
veise wechselnde Ausschub- und Einschubvorgange durchfiihren, wie 
weiter unten beschrieben ist. Damit wird ein Minimum an Zeitauf- 
wand fur die Umriistung der beiden Raupen mit anderen Ziehbacken 
erzielt. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel 
dargestellt. Die Zeichnung ist im weiteren erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 in der Seitenansicht schematisch die hier wichtigsten 
Teile einer Ziehmaschine mit Antriebsraupenpaar. 

Figtir 2 schematisch im Querschnitt entsprechend Linie II-II der 
Figur 1 den Raupenantrieb mit einer Ziehbackenwechsel- 
einrichtung, die der Erfindung entspricht. 

Figur 3 die Anordnung nach Figur 2 in der Draufsicht entsprechend 
Pfeilrichtung II der Figur 2. 

Figur 4 die Anordnung nach Fig. 2 in der Seitenansicht ent- 
sprechend Pfeilrichtung 17. 

Figur 5 einige Glieder der Raupenkette mit Ziehbackenhalter und 
teilweise mit eingeschobener Ziehbacke. 



Auf einem Rahmen 1 mit Bugeltr averse 2 ist ein Antriebsraupenpaar 
aufgebaut, das aus einer oberen Raupe 3 und einer unteren Raupe 4 
besteht. Eine in einem Horizontalrahmen 5 angeordnete Ziehduse 6 
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sitzt unmittelbar vor dem Raupenpaar. Die eingezeichnete Ziehachse 
7 gilt stellvertretend fiir ein zu ziehendes Rohr. 8 sind Zylinder- 
anordnungen, die das Untertrum der oberen Raupe 3 und das Obertrum 
der unteren Raupe 4 gegen das zu ziehende Rohr pressen. 

Bei den beiden Raupen 3 und 4 stellt die umlaufende strichpunk- 
tierte Linie 9, die die Abdeckbleche 10 der Raupensysteme umschlies 
sen, den Kettenstrang dar, der fiir ein bestimates Hohlprofil einen 
Satz Ziehbacken 11 enthalt. Jede Ziehbacke, die mit der gegeniiber- 
liegenden Ziehbacke 11' unter Belassung des Spaltes S den Rohr- 
durchmesser D abbildet, ist in ihrem Halter 12 seitlich aus- 
schiebbar befestigt. Hierzu ist der Halter im oberen Teil durch 
zwei eingekropfte Schenkel 13 als T-Nut 14 gefonat. Darin sitzt 
ein entsprechend geformter HammerkopffuS 15 der Ziehbacke 11. In 
der Einkrbpfung jedes Schenkels 13 sitzt eine sich Uber die Tiefe 
der Ziehbacke erstreckende Blattfeder 16, die den HammerkopffuB 
15 in Pfeilrichtung 18 an den Halter 12 andruckt. 

In der Horizontalen links zur Ziehachse 7 befinden sich in Hohe 
des Obertrums der oberen Raupe 3 und der unteren Raupe 4 Aus- 
schiebezylinder 21 als feste Bestandteile der Maschine. Die Be- 
dienungsseite der Maschine befindet sich auf der rechten Seite 
der Ziehachse 7. In diesem freien Platz ist zum Zwecke des Aus- 
wechselns der Ziehbacken 11 ein verfahrbarer Magazinrahmen 22 
eingefahren, und zwar so, dafl Fiihrimgsschienen 23 mit den T-Nuten 
14 der Halter 12 fluchten. Gezeichnet sind in besagten Figuren 
nicht die Halter, sondern nur die Ziehbacken 11. Unter Hinweis 
auf Figur 1 wird noch bemerkt, daB zum Zwecke des Auswechselns 
der Ziehbacken in der Blechverkleidung 10 der Raupen die beiden 
jeweils oben befindlichen Gehauseklappen 24 geb'ffnet werden. Die 
Lahge der KLappen 24 entsprechend dem AbstandsmaB A zwischen den 
AnpreBzylindern 8 der Raupen we ist auf die LMnge von Gruppen Zieh- 
backen hin, die bei Betagigung der Zylinder 21 gleichzeitig auf 
die FUhrungsschienen 23 hiniibergeschoben werden. Die Klammer 25 
in Figur 4 bezeichnet eine solche Gruppe. Entsprechend der Stuck- 
zahl dieser Gruppe sind ebensoviele Zylinder 21 im selben Teilungs- 
mafl angeordnet. Die Zylinder 21 sind lang genug, die Ziehbacken 11 
bis in ein Magazingestell 26 hineinzuschieben. 
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Das Magazingestell ist mit einer Anzahl Etagen versehen, wovon 
jeweils drei mit Ziehbackengruppen 25 gefUllte Etagen gezgichnet 
sind und dariiber eine leere Etage 25'. Das Bezugszeichen 25 
gilt daher entsprechend auch als Etagenplatz einer Gruppe. Jenseits 
des leeren Etagenplatzes 25* befinden sich Einschubzylinder 27, 
die zu den Ausschiebzylindern 21 artgleich sind, in gleicher Hohe 
angeordnet sind und anzanlmaBig iibereinstimmen. Die Zylinder 27 
sind feste Bestandteile des Magazinrahmens 22. 

Damit bilden von der Funktion her die Teile 21, 23, 26 und 27 die 
Ziehbackenwechseleinrichtung mit dem Sammelbezugszeichen 28. Das 
Sammelbezugszeichen 28 setzt sich einrichtungsmaBig aus den 
Sammelbezugszeichen 28a und 28b zusammen, wobei 28a eine erste 
Ziehbackenwechseleinrichtung in Hohe des Obertrums der unteren 
Raupe 4 ist und 28b eine zweite Ziehbackenwechseleinrichtung in 
Hohe des Obertrums der oberen Raupe 3 ist. Beide bilden die Bau- 
einheit 28. Die in Fig. 2 mit 25 und 25' bezeichneten Etagenplatze 
fur die Ziehbackengruppen wiederholen sich daher im unteren Teil 
des Magazingestelles 26, wobei die Anzahl drei der besetzten 
Magazinetagen zufallig ist. Entsprechend dem MaB A in Fig. 1 
ist der Kettenstrang 9 in entsprechend mehr Gruppen aufgeteilt 
und entsprechend mehr Etagenplatze 25 sind in dem Magazingestell 
26 enthalten. Sollten diese Etagen schwer unterbringbar sein, 
so empfiehlt sich, das Magazingestell 26 doppelt so lang auszu- 
bilden, um die Anzahl der Etagen zu halbieren. 

Das Magazingestell 26 sitzt verfahrbar in einem KSfig 29, der zu 
dem Magazinrahmen 22 gehSrt und an einem Hubzylinder 30 aufge- 
hMngt ist. Die freie HubhShe 31 des Rahmens entspricht in der 
Zeichnung der dreifachen HShe der Etagenplatze 25. 

Zum Auswechseln der Ziehbacken der Maschine werden die beiden 
Raupen 3 und 4 um die Lange des Abstandsmafles A taktweise ver- 
fahren, so daB sich hinter den Gehauseklappen 24 jeweils eine 
Gruppe Ziehbacken 11 bildet. Die Ziehbackenwechseleinrichtung 
28 nimmt zuerst in alien Teilen die Stellung ein, die in Figur 2 
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gezeichnet ist. Durch Betatigung der Zylinder 21 wird jede der 
beiden Gruppen Ziehbacken 11 der beiden Raupen 3 und 4 tiber die 
Fuhrungsschienen 23 in den leeren Stagenplatz 25 1 hineingeschoben. 
3ei Beginn dieses Ausschubvorganges haben die Zylinder 21 den 
Reibungswiderstand zu uberwinden, der durch die AnpreBkraft der 
Blattfedern 16 zur Sicherung der n alterung in den Haltern 12 
bewirkt wird, Gegebenenfalls sind auch noch einschnappende 
Sicherungsmittel vorhanden, deren Sperrkraft auch von den Zylindern 
21 uberwunden werden muB. Nach dem Ausschub der ersten Gruppe 
Ziehbacken in das Magazingestell 26 hinein werden die Kolben- 
stangen der Zylinder 21 wieder zuriickgef ahr en . Der Hubzylinder 
30 hebt jetzt urn eine Etagenhohe an. Sodann schi eben die beiden 
Zylindergruppen 27 die beiden ersten Gruppen 25, die jetzt in der 
Hohe der Fuhrungsschiene 23 liegen, aus dem Magazingestell 26 
hinaus und liber die FUhrungsschiene 23 in die Halter 12 hinein. 
Die besagte sichernde Reibungskraft haben die Zylinder 27 erst 
am Snde ihres Hubes aufzubringen. 

Dainit ist die erste Gruppe Ziehbacken in den beiden Raupen durch 
Ziehbacken eines anderen Profiles ersetzt. Die beiden Raupen fahren 
einen nachsten Takt vorw&rts, wahrend die Kolbenstangen der Zylin- 
der 27 wieder einfahren. Hat sich h inter den Klappen 24 eine 
nachste Gruppe Ziehbacken 11 gebildet, so wiederholt sich der 
beschriebene V or gang unter Anhebung des Zylinder s 30 urn eine 
weitere Etagenhohe. Ist auf diese Weise der vollstandige Satz 
Ziehbacken ausgetauscht, wird der Magazinrahmen 23 weggefahren. 
Die Klappen 24 werden geschlossen, und die Umrustzeit ist beendet. 

Das Magazingestell 26, das vor dem beschriebenen Yorgang einen be- 
triebsbereiten Satz bzw. zwei Satze Ziehbacken enthielt, enthalt 
jetzt die beiden Satze gebrauchter Ziehbacken. Durch Herausfahren 
des Magazingestelles 26 aus dem Kafig 29 gelangt dieses in die 
tferkzeugmacherei. Die dort fur den nachsten Betriebseinsatz her- 
gerichteten Ziehbacken 11 werden so in das Magazingestell 26 ein- 
gesetzt, daB die beiden oberen Etagenplatze 25 5 freibleiben, urn 
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beim nSchsten Ziehbackenwechsel die erste ausgeschobene Gruppe 
aufzunehmen, bevor die zweite Etage geleert wird. Zur Ziehma- 
schine 26 gehoren damit soviele Magazingestelle 26, wie profil- 
abhangig Ziehbackensatzpaare vorhanden sind. 
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